HUBRAL MASCHINENBAU

Steuerungssystem fur Wickelmaschinen Ausfihrung M-NGlI

Mit der modernen Steuerung M-NGII steht dem Benutzer eine einfach und unkompliziert zu bedienende
Schnittstelle zu unseren Wickelmaschinen zur Verfligung.
Die Steuerung ist eine komplette Eigenentwicklung und besteht aus folgenden Komponenten:

einer leistungsfahigen und robusten Ablaufsteuerung

einem hoch\_/vertlgen Fr_equenzumrlchter ——————
wartungsfreien AC - Wickelmotoren = Mindsr Contral M NG T

Hil 0Z.09.
wartungsfreien Stepper - Motoren fur die Verlegung
dem Bedienpanel.

Folgende Vorteile sprechen fir sich:

dem System liegt eine Uber 30 Jahre lange kontinuierliche Entwicklung zu Grunde
wesentlich einfachere Bedienung gegenlber anderen Marktlésungen

sehr gute Wickelergebnisse

geringe Wartungskosten, da Uberschaubare Anzahl an Komponenten

hohe Ersatzteilverfigbarkeit durch Standardisierung

anpassbar an vielfaltige Wickelaufgaben

Technische Daten M-NGII
Max.
Wickeldurchmesser: unbegrenzt
Max.
Verlegebreite: 0-999mm
Max.
Verlege-Steigung: 0-99,9mm
Rezepturverwaltung
Standard: 10 Speicherplatze;
Nr.1-10
Optional: 1000 Speicherplatze;
mit 13-stelliger ID
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